
621.7 ČLANKI IN LEPOSLOVNI PRISPEVKI 621.7 

Wedam Albin: Pomen katodnega upora v 
ojačevalni stopnji in protitaktni vezavi 
dveh cevi. [S slikami.] — Poročila IEZ 
št. 3 str. 335-342. 1953 
Siimmarv: The Signif kance of the Cathode 
Resistance iln the Amipliifying Stage and ithe 
Puish-pull Coimection of Tw>o Valves. — Re­
sume: L'importance de la resistance catho-
dique dans 1'etage d'amplification et dans le 
montage symetrique de deux tubes. 

621.7 Tehnične delavnice — Obdelava kovin 

Cener Željko: Varjenje umetnih snovi z 
visoko frekvenco in toplotnim impulzom. 
[S .sliko.] — ŽiT št. 6 str. 191-192. 1954 

— »X« metoda za obdelavo najtrših kovin. 
[S sliko.] — ŽiT št. 1 str. 25. 

Cerjak Polde: Razvoj varilne tehnike v 
tovarni »Franc Leskošek«. [S slikami.] — 
VT št. 1 str. 1.-2. 1955 
Resumč: Developpemeinit de la tecbnique de 
soudage dans Tusine des constructions me-
talliques »Franc Leskošek« a Maribor. — Suin-
mary: The Devekipmeni of Welding Techni-
que iln the »Franc Leskošek«, Works. — Zu-
Siammenfassrang: Die Ent^vkklumg der iSchweiss-
tecflrniik in der MetaMaikrik »Franc Leskošek<, 
Marilbor. 

Čižman Vincenc: Kako j e z varjenjem pri 
nas? [S slikami.] — Železar št. 3-4 str. 28 
do 3:2. 1956 

[Fabjan Milan:] Zdravju škodljivi učinki 
pri delu varilcev. — VT št. 4 str. 100-102. 

1956a 
Delno prirejeno po knjigi: Dr. Ing. W. Hum-
mitzsch, »Gas und Rauch beim Schweissen 
von Eisenwerkstoffen«, Schweisstechnik 1950. 

Farazin Marjan: Od rude do žice. — Glas­
nik (1.1.) št. 1. 195? 

[Fezzi Ekkehard:] Kaj mora vedeti varilec 
o trdnosti zvarnih spojev. (Prevedel Do-
ibromil Uran.) [S slikami.] — VT št. 2 str. 
41-56. 1958 

Hedžet Stane: DIN in ISA sozložja ter to­
lerance. — Tehnični priročnik Našega li­
sta (1. XII.) št. 5 [prav 3], (31. XII.) št. 6. 

1959 
Knez Leo: Fizikalni pojavi in procesi pr i 

obločnem varjenju jekel. (Definicije in 
razlaga važnih pojmov.) [S slikami.] — 
VT št. 2 str. 25-27. 1960 
Resume: Les phenomenes physiques et nofci-
ons du soudage a 1'arc electrique. — Sum-
mary: Physical phenomena and processes in 
are \veLdiiag. — Zusammenlaissung: Physiika-
lische Vorgange bei der Lichtbogenschvveis-
simg mit iraimantelten Elektroden. 
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— Varivost konstrukcijskih jekel. [S slika­
mi.] — VT št. 3 str. 61-64. 
Resume: Soudabiliie des aciers de contruetion. 
— Summary: Weldability of construetion 
steels. — Zusammenfassung: Die Sclnveissbar-
keit der Konstruktion-Stahle. 

Kune Pavel: Ležajne zlitine. [S sliko.] — 
PromV št. 3 str. 33-35. 1961 

— Mehko spajkanje (lotanje) aluminija. — 
PromV št. 2 str. 18-19. 

Mahorčič Fran jo: Izpopolnitev tehnologije 
livarstva. [S slikami.] — KF (28. V.) št. 5 
do 7 str. 3-8. 1962 

Metelko Stane: Uporsko varjenje v indu­
striji. [S slikami.]—VT št. 1 str.5-9. 1963 

Miiller-Petrič Viktor: Uporaba in spajanje 
cevnih vodov iz duraluminija. [S slika­
mi.] "— NP št. 6 str. 423-426. ' 1964 
Izv.adaik: Upotreba i spajanje cevnih vodova 
iiz duraluminija. — Summary: Applying and 
conneeting of duralumin tubes. — Resume: 
Em-ploi et liiaison des tubes de conduit en 
dur-aluirnmium. — Zusammeiifassung: Ver-
wendug und Zusammenfilgung vo<n Duralumi-
niumrohrleitung. — Riassunto: Uso e colle-
gaimento dd iuibature in dur all/uminio. 

Piette M.: Kako se izognemo neuspehom 
pri plamenskem. varjenju? Prevedel D[u-
šan] Avsec. [S slikami.] — VT št. 3 .str. 70 
do 88. 1965 

Ringdahl K. A.: Varilsko osebje in varil­
ski obrati. Avtoriziran prevod iz nem­
ščine je oskrbel Sveto Hribar. — VT št. 
3 str. 57-61. 1966 
Resume: Personnel de soudage et etablisse-
ments de soudage. — Summary: About wel-
ders 'and welding plants. — Zusammenfas-
sung: Schweisspersonal und Schweissbetri<ebe. 

Rupnik Franc: Zmanjšanje pripravljalno-
završnega časa v kosovni ali maloserij­
ski kovinski izdelavi. [S slikami.] — NP 
št. 2 str. 151-157. 1967 
Izvadak: Skracenje priipremno-zavrtšnog vre­
mena u komadnoj ili maloserijsko.; obradi 
metala. — Summary: Shortendng of prepara-
tory-final tirne in the piece- or small se-
ries metal work. — Resume: Diminution du 
iemps preparatoire-final dans le faconnement 
en piece ou petites series des metaux. — Zu-
sammenfassung: Venkiirzung des' Vorberei-
tunigs- und Abschlusszeit in der Stiick- oder 
KleinserienmetaUbearbeitung. — Riassunto: 
Diminuzkne del tempo preparativo — finale 
nella lavorazkne dei metalli per pezzo e serie 
piecole. 

Sixt Benno: Iz teorije in prakse obločnega 
varjenja aluminija. (Iz nemščine prevedel 
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